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Urządzenia i systemy odciągowe

Oszczędzanie energii
W dobie kryzysu oszczędzanie energii elektrycznej jest 
nakazem chwili. Pozwala zredukować koszty działalności 
gospodarczej. W branży drzewnej zainstalowano 
sporo nowoczesnych maszyn, które z uwagi na swoją 
konstrukcję wymagają ciągłego i skutecznego odpylania. 
To spowodowało, że moce zainstalowane w systemach 
odciągowych są coraz większe. Przy zmniejszonym poziomie 
produkcji, należałoby więc ograniczyć poziom zużycia energii 
elektrycznej w instalacjach odciągowych. Jak to zrobić?Fi
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Zakład Urządzeń Techniki Powietrza 
AEROTECH od blisko 30 lat pro-
dukuje urządzenia i systemy odciągo-
we, również dla branży drzewnej. Na-
sze konstrukcje zawsze uwzględniały 
potrzebę oszczędności energii. 
- Przed laty odpylacze stanowisko-
we były produkowane z silnikami 
0,37 kW, czym zadziwialiśmy na-
szych klientów. Dodatkowo działa-
ły skutecznie, ale z tamtymi dawny-
mi maszynami do obróbki drewna 
– mówi Janusz Wojcieszak, prezes 
firmy Aerotech.  
Rozwój konstrukcji obrabia-
rek do drewna, wprowadzanie no-
wych technologii obróbki, a przede 
wszystkim zwiększenie prędkości 
obróbczych i posuwów roboczych 
spowodowało konieczność skutecz-
niejszego odbioru odpadu. W efek-
cie nastąpiło zwiększenie mocy sil-
ników wentylatorów stosowanych 
w instalacjach odciągowych.
Producenci obrabiarek dość swo-
bodnie podchodzą do problemu od-
bioru odpadu z przestrzeni robo-
czych swoich maszyn. Stosowane 
w niektórych obrabiarkach pomy-
sły na kształty i wymiary ssaw, łą-
czenie tych ssaw we wspólne we-
wnętrzne kolektory, separatory, 
ssawy ruchome itp. nie zawsze do-
brze sprawdzają się w prakty-
ce w trakcie eksploatacji maszyn.  
Można podać dziesiątki przykładów 
maszyn znanych i mniej znanych 
producentów, w których układy ssą-
ce są niepoprawnie zaprojektowane. 
Wydaje się, że producenci obra-
biarek są po części świadomi te-
go faktu, gdyż coraz częściej w in-
strukcjach obsługi maszyn podają 
niezbędne parametry instalacji od-
ciągowej dla danej obrabiarki po-
przez podanie niezbędnej prędkości 
powietrza, jego ilości i podciśnie-
nia. Najczęściej wymagane są co-
raz wyższe podciśnienia w miejscu 

podłączenia do obrabiarki. 
Wyższe podciśnienie od razu roz-
wiązuje problem źle skonstruowa-
nej ssawy czy jej niewłaściwego wy-
miaru, producenci obrabiarek mogą 
oddać maszynę końcowemu użyt-
kownikowi z czystym sumieniem. 
Niech dalsze problemy związane 
z odpylaniem i jego energochłon-
nością rozwiązuje sam.

W związku z tym użytkownicy 
zadają sobie pytanie: Jak mamy 
sobie radzić? 
Najłatwiej mają te zakłady, w któ-
rych tak zwany współczynnik jed-
noczesności pracy jest mały. Obra-
biarki pracują na przemian raz ta, 
raz tamta, nie pracują ciągle przez 
całą zmianę itp. Jeżeli istniejąca 
w takim zakładzie instalacja odcią-
gowa jest poprawnie zaprojektowa-
na, to można ją wyposażyć w sys-
tem automatycznej regulacji SAR 
produkowany przez AEROTECH. 
Istotą systemu jest zastosowanie 
przemienników częstotliwości (fa-
lowników) do regulacji obrotów 
wentylatora. Urządzenia pomiaro-
we rozpoznają stan pracy instalacji- 
ilość włączonych aktualnie obrabia-
rek, ich aktualne zapotrzebowanie 
na ilość odciąganego powietrza. 
Stosownie do tej informacji regu-
lują obroty wentylatora (zmniejsza-
ją je), co skutkuje zmniejszeniem 
poboru energii elektrycznej. Wyja-
śnić trzeba, że moc pobierana przez 
silnik wentylatora zależy w trze-
ciej potędze od zmian jego obro-
tów. Przykładowo- poprzez zmia-
nę częstotliwości (obrotów) o 10% 
uzyskamy zmianę poboru mocy 
o około 27%. Przepływ powietrza 
w podanym przykładzie zmniejszy 
się o 10%, lecz podciśnienie w in-
stalacji zmaleje aż o 19%.
Istnieją też skutki uboczne ta-
kiej regulacji. Mianowicie w trak-

cie zmniejszania parametrów pra-
cy wentylatora nie zmieniają się 
niestety średnice rur i przewodów 
zastosowanych w instalacji od-
ciągowej, maleje w nich prędkość 
przepływu powietrza oraz wzrasta 
ryzyko zatkania (zasypania) tych 
rur odciąganym odpadem.  AE-
ROTECH oferuje również rozwią-
zania zmniejszające prawdopodo-
bieństwo takiego zjawiska. 
- Nasze rozwiązania stosowane są 
nie tylko w instalacjach nowobudo-
wanych. Skutecznie instalujemy na-
sze systemy automatycznej regula-
cji SAR w instalacjach istniejących, 
czasami po niezbędnych popraw-
kach  - mówi Janusz Wojcieszak.
Aby uzyskać ofertę na system SAR 
należy przesłać projekt instala-
cji wraz z parametrami techniczny-
mi wszystkich jego elementów oraz 
określić współczynnik jednoczesno-
ści pracy maszyn, przesyłając wykaz 
tych maszyn oraz ich dobowy czas 
pracy na poszczególnych zmianach. 

A co z zakładami w których 
współczynnik jednoczesności 
pracy maszyn wynosi 1,0 czyli 
pracują wszystkie jednocześnie ?
Skoro obrabiarki pracują, to nale-
ży przypuszczać, że mają co pro-
dukować. Jeżeli jest produkcja, to 
są prawdopodobnie również pie-
niądze. Pozostaje więc tylko pła-
cić coraz większe kwoty za energię 
elektryczną. Trzeba też wywierać 
nieustanną presję na producentów 
obrabiarek w sprawie modernizacji 
oferowanych przez nich sposobów 
odbioru odpadu z ich maszyn. 
- Wywierajmy zbiorowy nacisk na 
producentów obrabiarek tak, aby 
nasze potrzeby obniżenia energo-
chłonności instalacji odciągowych 
obsługujących ich maszyny mogły 
być wysłuchane i zrealizowane – 
proponuje Janusz Wojcieszak.
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